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Kekainto kohdiatuu elektrolyyaieltaaaeen 
upotettavien a nodi en ripuatintankoihin ja 
erityiaeati alumiinielektrolyyain anodien 
ripustintankoihin. Kekainnon nukaiaeeti ri- 
puatintanko (1) valmiatetaan hyvin eahkoA- 
johtavaBta materiaaliata (2) ja ae on 
aiaaiseati tuattu vAhenman sahkOA johta- 
valla. nutta lujalla materiaalilla (3). 
Ripuatintangon (1) ylAoaa (5) on yhte- 

nainen ja alaosa on halkaiatu vahintaan ^ 
kahteen oaaan (4) . 



Dpp finning en avser upphAngningstAngar for 
anoder sow a kali nedaAnkaa i alektrolyakArl 
och ear ski It upphAngningat Anger £6x anoder 
a am anvands vid elektrolys av aluminium. 
EnXigt uppfinningen framatAllfl upphAng- 
ningat Angan (1) av att material mad bra 
alektriak ledningafdrmaga (2) och den Ar 
invandigt at odd mad att material aom har 
mindre elektriak ledningafOrmAga, man 
a tor re h&ll fast net (3) . UpphAngningat Angens 
(1) 6vre del |5) Ar enhetlig och nedre del 
kluven i mi net tvA delar (4) . 
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Tama keksintd kohdistuu elektrolyysialtaaseen upotetta- 
vien anodien ripustintankoihin ja erityisesti aluraiini- 
elektrolyysin anodien ripustintankoihin. KeksinnGn 
mukaisesti ripustintanko valmistetaan hyvin sahkdajohta- 
vasta materiaalista ja se on sisdiseti tuettu vahemman 
sahk6d johtavalla, mutta lujalla materiaalilla. ^ ^ 

EnnestaAn tunnetaan esimerkiksi norjalaisessa kuulutus- 
julkaisussa 162 083 kuvattu anodiripustintangon rakenne 
seka tangon kiinnittdminen graf iittianodiin. Julkaisussa 
on kuvattu, miten sahkdajohtavana materiaalina kdytetaan 
johtimen ylapaassa kuparia tai alumiinia ja tama johdin 
on alapaasta kiinnitetty terasvaippaan. Terasvaippa on 
kiinnitetty esim. hitsaamalla kupari johtimeen ja taman 
jaikeen liitoskohta voidaan vieia upottaa sulaan 
metalliin (kupari tai hopea) paremman liitoksen 
aikaansaamiseksi. Terasjohtimet on puolestaan kiinnitetty 
alapaastaan sulalla valuraudalla graf iittianodeihin. 

Kuparinen tai alumiininen johdintanko joutuu kdyt6ssa 
suureen rasitukseen ja korkeiden lampdtilojen alaiseksi. 
Taman seurauksena on usein, etta tangot murtuvat 
terdsvaipan ja kuparin rajapinnasta. Tangon yldosa on 
hyvin sdhkoajohtavaa materiaalia kuten kuparia tai 
alumiinia, mutta nAilia materiaaleilla on myOs toinen 
ominaisuus: ne ovat varsin pehmeita. Kuitenkaan 
johdintangot eivat saisi vddntya prosessissa, silld tama 
hankaloittaa graf iittianodin vaihtoa. Terastangot 
olisivat johtimina lujia, mutta niiden haittana on huono 
8dhk6njohtavuus, ja siksi sahk6virta on pyritty tuomaan 
mahdollisimman lahelle anodeja kupari johdintankojen 
avulla. Kun tasea hakemuksessa puhutaan kupari johtimista. 
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silla tarkoitetaan myGs muita hyvin sahkaajohtavia 
johdinmateriaaleja kuten kupariseoksia ja alumiinia. 
Teraksesta puhuttaessa tarkoitetaan yleensa lujittavia ja 
tukea antavia materiaaleja, joiata teras sinSnsd on hyva 
esimerkki. 

Edellakuvattujen haittojen vahentamiseksi on nyt 
kchitetty uudenlainen anodiripustintanko, jossa 
yhdistyvat aikaisemmin kAytettyjen materieaii.en edut, 
kuparin hyva sahkGnjohtokyky ja teraksen lujuus. Ndma 
molemmat materiaalit on nyt yhdistetty siten, etta kupari 
ja teras ulottuvat koko ripustintangon pituudelle ja 
saavat siten aikaan edeliaesitetyt hyvat ominaisuudet . 
Lisaksi ripustintangon valmistaminen tulee hyvin 
taloudelliseksi, KeksinnCn olennaiset tunnusmerkit kayvat 
esille oheisista vaatimuksista. 

KeksinnOn mukainen ripustintanko valmistetaan esim. 
jatkuvavalutekniikalla siten, etta ensin valmistetaan 
vahintaan yhdelia reialia varustettu kupari tanko, ja 
reikaan sijoitetaan siihen sopiva terastanko. Kun 
terastangolla varus tettua kuparitankoa taman jdlkeen 
muokataan, terastangon ja peruskuparimateriaalin vaiille 
syntyy luja liitos. 

Keksinn6n mukaista anodiripustintankoa kuvataan viela 

oheisten kuvien avulla, jolloin 

kuva 1 esittaa anoditankoa sivusta katsottuna, ja 

kuva 2 on poikkileikkaus A - A kuvasta 1, 

Kuten kuvista 1 ja 2 nahdaan, anodi ripustintangon 1 
kontaktipinta 1. vaippa 2 on hyvin sahkfta johtavaa 
materiaalia ja taman sisaan on sijoitettu toista 
materiaalia olevat tukitangot 3, jotka ovat kantavaa, 
lujaa materiaalia, mutta niiden ei tarvitse olla hyvin 
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sAhkdajohtavaa materiaalia. Koska esim. kupari on my6s 
hyvin korroosionkestava materiaali, se suojaa tukitangot 
muodostavaa materiaalia, joka on keksinnftn mukaisesti 
kokonaan vaippamateriaalin sisdlia* 

Keksinn6n mukaisesti anoditangon rakenne yksinkertaistuu 
huomattavasti, koska tekniikan tasossa kuvattu 
kuparijohtimen ja terasjohtimen vaiinen liitos (esim. 
hitsaamalla tehty)__jaa„ kokonaan pois, ja anoditanko 
voidaan nyt tehda yhdesta kupari tankoprof iilista. Jos 
anoditangon alaosa tehdaan kaksihaaraiseksi, tanko 
halkaistaan alapaastaan. Halkaistun alaosan haarat 4 
taivutetaan olennaisesti suorakulmaisesti ulospain tangon 
ylaosaan 5 nahden ja yhdistetaan halutulla tavalla 
anodiin. 

Edella on kuvattu anoditanko, joka on valmistettu lahtieh 
kaksireikaisesta kupari tankoprof iilista, mutta on selva, 
etta profiili my6s voi olla useampireikdinen. Jos anodi 
on huomattavan massiivinen, voidaan tallainen useamman 
tukitangon kdsittava anoditanko halkaista siten, etta 
alaosaan muodostuu useampi haara tukitankojen lukumaaran 
mukaisesti. On kuitenkin edullista, etta tukitankojen 
maara on vahintaan kaksi, koska tailGin voidaan tangon 
alaosa halkaisemalla saada aikaan edella kuvattu 
anodiripustintanko, joka on kokonaan ulkopuolelta hyvin 
sdhk6ajohtavaa materiaalia, ja tukitangot taman 
materiaalin sisapuolella. On siis olennaista, etta anodi- 
ripustintangon jokainen haara kdsittaa seka vaippaosan 2 
etta tukitangon 3. 

Anoditankoprofiilissa olevan reikien halkaisijaa 
suhteessa prof iilimateriaalin muuhun poikkipintaan 
voidaan vaihdella tarpeen mukaan eli tukimateriaalin 
suhdetta kontaktipintamateriaalin znaaraan voidaan 
vaihdella. Jatkuvavalu ei ole ainoa mahdol linen tapa 
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valmistaa keksinndn mukaista anodiripustintankoa. vaan 
tanko voidaan periaatteeasa valmistaa esiro. poraamalla 
tai meistaamalla kupariprof iiliin reiat ja sijoittaa 
terastangot naihin reikiin. Kaytannftssa jatkuvavalu- 
menetelma on kuitenkin edullisempi tapa valmistaa tankoa 
kuin em. mainitut tavat. 
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PATENTTIVAATIKUKSET 

1 . Anodiripustintanko erityisesti alumiinielektrolyysiA 
varten, jolloin anodiripustintanko (1) on valmistettu 
hyvin sAhkftAjohtavasta vaipasta (2), jonka sisAAn on 
sijoitettu ainakin yksi kantavasta ja lujasta 
materiaalista valmistettu tukitanko (3), tunnettu 
siitA, ettA anoditangon (1) on ylAosa (5) on yhtenainen 
ja alaosa on halkaistu vAhintAAn kahteen osaan siten, 
ettA kukin haara (4) kAsittAA vaippaosan (2) ja 
tukitangon (3) ja ettA haarat on taivutettu olennaisesti 
suorakulmaisesti ylGspAin tangon ylAosaan nAhden. 

2. Patenttivaatimuksen 1 imikainen anodiripustintanko, 
tunnettu siitA, ettA BAhkGAjohtava vaippa (2) 
ympArGi tukitangon (3). 

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen anodiripustintanko, 
tunnettu siitA, ettA anoditangon vaippa (2) on 
valmistettu jatkuvavalumenetelmAllA, ja tukitangot (3) on 
sijoitettu vaipan reikiin, sekA ettA anoditankoprof iili 
on tAxnAn jAlkeen muokattu vaipan ja tukitankojen 
liittAraiseksi toisiinsa. 
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PATENTKRAV 



1. UpphAngningstAng fdr en anod sArskilt for elektrolys 
av aluminium, varvid upphAngningstAngen (1) for anoden 
har framstAllts av en mantel (2) med bra elektrisk 
ledningsfOrmAga inne i vilken mantel har anordnats minst 
en stddstAng (3) av barande och hAllfast material, k A n- 
n e t e c k n a d av att anodstAngens (1) ovre del (5) 
Ar enhetlig och nedre del kluven i minst tvA delar sA att 
varje gren (4) omfattar en manteldel (2) och en stodstAng 
(3) och att grenarna har bfijts utAt i en vAsentligen rak 
vinkel i fdrhAllande till stAngens ovre del. 

2. UpphAngningatAng for en anod enligt patentkravet 1. 
kAnnetecknad av att den elektriskt ledande 
manteln (2) omger stodstAngen (3). 

3. UpphAngningatAng f6r en anod enligt patentkravet 1, 
kAnnetecknad' av att anodstAngens mantel (2) 
har framstAllts genom strAnggjutningsf6rfarande och 
st6dstAngema (3) har placerats i hAl i manteln samt att 
anodstAngsprofilen dArefter bearbetats for forbindning av 
manteln och stodstAngema med varandra. 
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FIG. 2 



